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Abstract (Basic) : DE 3441604 A 

Liq. and pasty components of a required mixt . are taken from 
separate containers (2) and delivered through feed lines (3) to an 
array of volumetrically acting and rotationally symmetrical positive 
displacement units (1), such as gear pumps or vans cell pumps. These 
supply the components in equal amts. or pre-determined ratio to a 
receiving chamber (5) where the mixt. is formed and delivered, e.g. to 
a sprayer (7). The ratio is determined by relating the absorption 
capacity of the displacement units to their operating frequency. The 
ratio of components and/or the amts. in individual streams can be 
programmed, e.g. by cards. 

USE /ADVANTAGE - Esp. for paint spraying plant. Colour shades can be 
precisely set and maintained, without time-consuming removal of paint 
contg. mixers. Flow direction can be reversed to subdivide a main flow 
into component streams. 

12 

9 



http://www.dialogclassic.com/main.vmgw 



5/6/2002 



iundesrepublik ® Of f enlegungsschrif t 

DEUT8CHLAND ^ DE 3441604 A1 



<§) lnt.CI. 4 : 

G01F 11/02 

B01J 4/00 




DEUT8CHES 
PATENTAMT 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



P3441 604.8 
14.11.84 
11. 7.85 



CO 
111 

Q 



Einverstandnis des Anmelders offengelegte Anmeldung gem§B § 31 Abs. 2 Ziffer 1 PatG 



\nmelder: 

Musser, Josef, 7963 Eichstegen, DE 



Erfinder: 
gleich Anmelder 



Dosiereinrichtung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum dosierten Zu- 
teilen verschiedener Komponenten und/oder dosierten Auf- 
teilen bzw. Ausbringenflussigeroder pastoser Stoffe. Dabei 
soli die gleiche oder proportionate Zuteilung verschiedener 
Komponenten und/oder Aufteilung eines Volumenstromes 
in gleiche oder proportioned Teilstrdme erf olgen. 
Dazu sieht die technische Ausgestaltung vor, daS die in den 
Behfiltern 2 bef indlichen Komponenten uber die Leitungen 3 
dem Mengendosierer 1 zugeleitet und von demselben in be- 
atimmbarer Menge uber die Leitungen 4 dem Behaiter oder 
der Leitung 5 und bei Ausgestaltung als Spritzgerat der Dfise 
7 zugef uhrt wird. Dieser Vorgang Icann auch in umgekehrter 
Richtung erfolgen, wobei das Medium aus dem Behaiter 
oder der Leitung 5 anstatt in die Behaiter 2 auch uber Dusen 
ausgebracht warden kann. 
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Patentansprilche 

1 . Vorrichtung euro dosierten Zuteilen verschiedener 
Komponenten und/oder dosierten Aufteilen bzw. Aus- 
bringen fliissiger oder pastSser Stoffe, dadurch gekenn- 
eeichnet, dafl die proportion ale oder gleiche Zuteilung 
rerschiedener Komponenten und/oder Aufteilung eines 
Vo lumens troraes in gleiche oder proportionale Teil- 
str«me bzw. Auabringung mittels Mengendosierer (l) 
erfolgt, wobei jeder Mengendosierer (1) aus einer 
▼olumetrisch wirksamen Verdrttngereinheit besteht und 
das Mengenverhttltnis der Komponenten und/oder Teil- 
strSme durch die Verkniipfung des Schluckrolumenver- 
httltnisses der Verdrttngereinheit en mit deren Frequene 
sich ergibt. 

Z. Vorrichtung nach Patentanspruch 1 f mit Verdrttnger- 
einheiten die aus im vesentlichen rotationssymmetrischen 
Verdrttngerelementen bestehen. 

3. Vorrichtung nach Patent an spriichen 1 und 2, bei der 
fiir jede Verdrttngereinheit ein dessen Frequenz ansteu- 
erbarer Antriebsmotor vorgesehen ist* 

h. Vorrichtung nach Patentansprtichen 1 bis 3 f bei der 
die einzelnen Komponenten aus den Behttltem (2) dem 
Mengendosierer (1) zugeleitet und vom Mengendosierer (1) 
im rorgesehenen Verhttltnis iiber die ^eitungen (k) oder 
direkt dem Mischbehttlter (5) ssugeteilt verden. 

5* Vorrichtung nach Patentansprtichen 1 bis 4, bei der 
der Mischbehttlter (5) *ur Homogenisierung der Kompo- 
nenten als Mischkammer ausgebildet in die Zerstttubungs- 
dtisebei Spritupistolen oder Sprit xgestttn^en integr±«rt I- 
oder unmittelbar rorgelagort ist. 
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6. Vorricbtun* nach PatentanaprUchen 1 bis 5, bei der 
der fur mehrore Verteilerdliaen (6) vorge.ehene Volumen- 
strom mittels Mengendoaierer ( 1 ) in gleiche oder propor- 
tionale Teilstbme aufgeteilt und den Verteilerdttaen (6) 
eugefUhrt wird. 

7. V orrlc htung nach PatentanaprUchen 1 bis 6, bei der 
die Zuteilung verschiedener Komponenten gleicbseitig 
erfolgt. 



8. Vorrichtung nach PatentanaprUchen 1 bis 7, bei der 
unter BerUcksichtigung des Schluckvolumens der Ver- 
drangereinheiten das Dosier- und/oder Teilatronnrerhalt- 
nia vom mittels Aneteuergerttt wahlweise ansteuerbaren 

15 Frequenrverhaltnis eviachen den Antriebamotoren beeimm- 
bar iat. 

9. Vorrichtung nach PatentanaprUchen 1 bis 8, bei der 
die Aneahl der Ansteuergerate geringer ist als die An- 

20 sahl der Antriebsmotore und hochatene .oriel Ansteuei-gerate 
vofgesehen werden, als fur die Speisung der gleichsei- 
tig in Betrieb befindlichen Antriebsmotore erforder- 
lioh sind. 

25 10. Vorrichtung nach PatentanaprUchen 1 bis 9* bei der 

die Ansahl der Ansteuergerate geringer :$*t- ■&*£/^M&& 
der fUr eine Mischung rorgesehenen Komponenten und 
dieae Ansteuergerate deh' Jetrelli 7su apeisenden Antriebs- > 
motoren nacheinander vorgeachaltet werden. 

30 

11. Vorrichtung nach PatentanaprUchen 1 bis 10, bei der 
j" die rolumetrische Zuteilung' entaprechend dem 'temperatur- ' 
abhangigen Ausdehnungsverhaltenfcler betreffenden Stoffe 
und/oder entaprechend dem druckdif f erensabhangigen 
35 Schlupf ausgleichend geregelt vird. 



i 

BNSDOCID: <DeHl5"44i604A1J.> 



3441604 



12. Vorrichtung nach Patentansprilchen 1 bis 11> bei der 
die Mengendosierer mittels des druckbeauf schlagten 
Durchsatzmediuras angetrieben warden. 

13. Vorrichtung nach Patentansprilchen 1 bis 12, bei der 
das Medium druckbeauf schlagt dera Mengendosierer (l) und/ 
Oder den Zerstttubungsdiisen (6) zugefUhrt vird. 

Ik. Vorrichtung nach Patentansprilchen 1 bis 13 1 bei der 
das Komponenten- und/oder Teilstromverh&ltnis durch 
v&hlbare Programme bestimmbar ist. 

15. Vorrichtung nach Patentansprilchen 1 bis 14, bei der 

- f* 

das DosiermengenTerh&ltnis mittels einsteckbarer Pro- 
grammkarten v&hlbar ist • r; 

16. Vorrichtung nach Patentansprilchen 1 bis 15 » bei der r 
die Tolumetrischeh Verdr&ngereinheiten als Zahnrad*. 
Oder Flttgeleellenrerdr&ngereinheiten ausgebildet sind 

r 

17. Vorrichtung nach Patentansprilchen 1 bis 1&* bei der 
die Verdr&ngereinheiten als Pumpe oder Mengenteiler 
aus gebilde t s ind • 

18. Vorrichtung nach Patentansprilchen 1 bis 17 * bei der 
die f re quent ans t euerbaren Motoren als Schrittraotoren 
ausgebildet sind. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung sun. 
dosierten Zuteilen verschiedener Komponenten und/oder 
dosierten Aufteilen bzw. Ausbringen fliissiger Oder 
pastoser Stoffe. . 

Bei bekannten Verfahren werden die einzelnen Kompo- 
nenten durch Gewichtsbestiminung, zeitlich bestimmten 
Zuflufl Oder mittels Hohlmafl zugeteilt. Zum Aufteilen 
und Ausbringen wird das Medium liber Verbindungslei- 
tungen nach dem Prinzip kommunizierender Rohren den 
AustrittsSffnungen oder Diisen zugefiihrt. Farben und 
Farbtbne werden durch raischen Ton Basisfarben und Zu- 
schlagstoffen in Einheiten auf Vorrat hergestellt. 
Beim Farbspritze+ird die auszubringende Farbe aus 
den. Vorratsbehalter iiber eine Leitung der Spritzpistole 
zugefiihrt. Verschiedene nacheinander- Oder abwechslungs- 
weise auszubringende Farben und Farbtbne werden in ent- 
sprechender Anzahl auf Vorrat gehalten und bei Bedarf 
der Spritzpistole zugefiihrt. 

Dabei hat sich gezeigt,daG der Zeitaufwand sehr grofi 
ist und die gewiinschte Genauigkeit nicht erreicht 
werden konnte. Desweiteren entspricht die Ausbring- 
menge der einzelnen Diisen bzw. AustrittsSffnungen nicht 
der gewunschten Genauigkeit. Dies ist deshalb der Fall, 
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veil durch den Stromuntf sviderstand in den J eitun^en 
die x;eiter entfernten iJtisen nit i-orlnjernm Ornck bc*- 
aufschlapt word en. Lbenso heojntrtfcl ti'ron uneinheit- 
ldcbe UiiseiKiiierschrjitto dio durch *• hni.it runrr, Ablagp- i 
rungen und toi.lweise Vorstopf un^en vorursacht sein 
konnen die Ausbring#cenaui#keit . We bei ^ arb sprit 
gergten in der Zuflihrleitun^ and dm- I'umpe sich be- 
findlicht* Farbmischunp* mutt nacb 13ec»nd Liping dex^ Ai-beit 
Oder bei Farbwechsel entfernt und die ent sorechenden 
TeiJe grereini^t werden. Dies 1st unantfonehm, material- 
verschvendend und arbeitsaufwendig. 

Hier will die Erfindunp: Abb j If* schaffen. Die ^rfin~ 
dun#, wie sie in den Anspriichen ^ekemizeichnet ist, 
lost die Auf^abe, eine Vorrichtun,'; %»n dosierten Zu- 
teilen verschiedener Komponenten und /oder dosierten 
Aufteilen bzv. Ausbrinrcon f Hisnifter oder pastbser 
Stoffe sit schaffen, mi t tela der mit elxifachen Mitteln 
und ^erin^em Zeitaufwand eine exakte Zuteilun^ ver- 
schiedener Komponenten zwecfcs Horstellutij? einer #e- 
wlinschten wischun^ oder l^osungf bewirirt wird und deren 
Menge auf das tatsSchlich erf orderliche MaB abgestimmt 
ist. Bei FarbspritKger&ten soli bereits fertile mit 
Uindemittel rersetzte und dadurch zum Verkleben neigende 
Far be in Pumpe und Zuleitun^ en tf alien und ein schneller 
Farbtonwechsel unter JSinsparunc von Keinigungsmitteln 
und Ueinigungsarbeiten ermciglicht v werden. Desweiteren 
soli eine exakt dosierte Aufteilunf:, Ausbringung und 
Zerst&ubun^ erreicht werden. Dies fjefschieht dadurch, 
indem die proportionale oder ftJeichc Zuteilung verschie- 
dener Komponenten und/oder Aufteilung eines Voluraen- 
stromes in gleiche Oder proportionale Teilstrbme b.sw« 
Ausbringuntf rnittels Mengendosieror erfolgt, wobei jeder 
Mengendosierer aus einer volumetrisc 5 ' virksamen Ver- 
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drKnffaralnhej t boateht und da* MongenrorhKltnis der 
▼erschiedeneri Komponenten und/oder Telle trtfme durch 
die Verkntipfung des SchluckvolumenYerh&ltnisses der 
Verdrfctngereinheiten mit deren Frequent sich ergibt • 

5 Ein ruhiger Lauf und eine in jedera Drehwinkelbereicli 

gleichm&flige Dosierung wird erreicht, indem die Ver- 
drfclngereinheiten aus ira wesentlichen rotationscym- 
metrischen Verdr&ngere lenient en bestehen. Um einen 
a ichor on, jederzeit rerfiigbaren Antrieb der Verdrttnger- 

10 einheiten fur Verfiigung eu haben und die Frequent und 
und deren Verhttltnis anzusteuern ist vorgesehen, daB 
• fUr jede Verdr&ngereinheit ein dessen Frequenz ansteuer- 
barer Antriebsmotor rorgesehen ist. Eine sweckm&Bigo 
Ausgestalung der Vorrichtung, insbeaondere cum Zuteilen 

15 und Mischen verschiedener Komponenten, beispielsweise 

dhemi8Che Substanzen, Parben, Zuschlagstof f e und dergl. 
ist gegeben, indem die einrelnen Komponenten aus den 
BehSlltern dem Mengendosierer eugeleitet und dort im - 
Torgesehenen Verhtiltnis iiber Leitungen oder direkt dem 

20 Mischbehttlter zugeteilt werden. Um Farbriickstttnde auf 
ein MindestmaB fcu reduzieren oder gane aussuschlieflen 
soil die auszubringende Farbe nach Weg und Zeit mtSglichst 
kurac ror der Zerst&ubung liergeetellt werden, dauu wird 
der MischbehSLlter sur Homogenisierung der Komponenten 

25 als Mischkammer ausgebildet und in die Zerst&ubungsdiiae 

bei Spritzgerftten integriert oder unmittelbar irorgelagert . 
Soil ein Volumenstrom in einom bestimraten Verhttltnia 
aufgeteilt und neratHubt werden, ao wird der fiir mehrere 
Verteilerdtlsen vorgeaehene Voltiraenstrom mittels Mengen- 

JO do8ierer in gleiche oder proportional© TeilatrHme auf- 
geteilt und den ZerstHubungsdiisen cugefiihrt. Es wird 
angestrebt, bei geringem Zeitaufwand eino mcSglichst 
liomogene Mischung eu erhalten, dies wird erreicht indem 
die Zuteilung verschiedener Komponenten gleicheeitig 



• • • • • • 



.y. j." ' 3441604 



c 

errfolgt. Ein genau und einfach ipu bestinxmender Dosier- ; 
Torgang wird erreicht, indem unter Beriickeichtigung ; 
dee Schluclrrolumens der Verdr&ngereinheiten das Dosier- 
und/oder Teilstronnrerh&ltnis rom raittels Ansteuerger&t 
vahlweise ansteuerbaren Frequenzirerh&ltnis xwischen 
den Antriebemotoren bostimmbar ist. Der Aufw*nd fiir 
Ansteuerger&te soil mSglichst niedrig gehalten werden, 
dasu soil die Ancahl der Ansteuerger&te geringer sein 
als die Ansahl der Antriebsmotore . Es sollen hBchstens 
• oriel Ansteuerger&te vorgesehen werden, als fllr die 
Speisung der gleichseitig in Betrieb befindlichen An- 
triebsmotore erforderlich sind. Urn mit wenigen Ansteuer- 
gerSten eine grBBere Anzahl Motore zu speisen, werden 
die Ansteuergerttte den jeweils «u speisenden Motoren 
nacheinander vorgeschaltet . Stbrfaktoren wie das Aus- 
dehnungsverhalten der Medien bei Temperaturunterschieden; 
und Schlupf der Verdrftngereinheiten werden durch die £. 

Tolumetrische Zuteilung entsprechend dera temperaturab- * 

v. 

h&ngigen AusdehnungsTerhalten der betref f enden Stoff e 
und /oder entsprechend dem druckdif f erensabh&ngigen 
Schlupf ausgieichend ger&gelt. Bei Verjeicht der Motore 
fiir den Antrieb der Mengendosierer werden dieselben 
mittels des druckbeauf schlagten Durchsatzmediums ange- 
trieben. Zur blaaenfreien Versorgurig des * Mengendosierer s 
und guten Zerstftubung wird das Medium druckbeauf schlagt 
dem Mengendosierer und/oder den Zerstttubungsdiisen au- 
gefiihrt. Zur schnellen und fehlerfreien Festlegung des 
Komponenten- und Teilstromverh&ltnisses wird * das Kompo- 
nenten- und Teilstronrrerhfiltnis durch wtthlbare Programme 
bestimmt, Damit die se Arbeit auch Ton Hiifskr&ften un- 
▼erwechselbar ausgefiihrt wird, ist das Dosiennengenrer- 
h&ltnls mittels einsteckbarer Programmkarten wfthlbar* 
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'jin fol«on«U.ii wir«J die hrf'iiidun'C iniluui«l von Ausfllh- 
rungsbeispielon darst«.llem1oT. /.oichnun/* nahor or- 
lttutert. »'-s zeifft 

5 Figur 1 eine schematische Barstellunis: von hen(jen- 
dosierer, Leitungen, Behalter und Dttse, 

Figur 2 herificndosierer, Uehalter, Leitungen und 
Diisen schematisch dargestellt. 

10 

hoi der Ausgestaltung nach der KIr. 1 bestimmen die 
henffendoeieror 1 die Durchsat>:m«nfre und das Durchsatz- 
verhaltnis dor aus den llehKltern 2 tiber die Leitungen 3 
zugefiihrten Komponenten und fordem dieselben iiber die 

15 Leitungen k in den Behalter oder die Sammelleitung 5. 
Durch eine Mischeinrichtung kfnnen die zugefilhrten- 
Komponenten im Behalter 5 homogenisiertWerden. Piece Ausge- 
staltunp ist insbesondere bei Farbmischanlagen von gro- 
flem Vorteil. dei Spritzpistolen hat es sich als nraok- 

20 mHQlR erwieson, den Behalter 5 als Mischkammer zu ge- 
stalten und in die Zerstnubuiifcsduse 7 zu intefvrieren 
oder init inogJ ichst kurwein ..bstand suvor anzuordnen. 
Dadureh 1st pew.Hhrleistet , datt bei *arbtonvechsel oder 
Einsatr.ende keine odor nur gerinpfugige Menge des vor- 

25 hergehonden i'arbtones als ittickstand verbleibt. 

Die Men^endosierer 1 sind aus volumetrischen Verdrunper- 
einheiten gebildot, die aus /abnrad-, /.ellen-, Ovalrad- 
und iiubkolbenverdrjinfrer oder dorpl . bestehen konnen. 
Zwischen den einzelnen Mengend osier cm kann eine mecha- 
nische oder olektrische Vr-rirniipfunp bestoben imd der 
Volinnendurci'satf. je Umdrehunp verr>nderbar sein. Bei 
jCincelantriel^er hengendosierer 1 mittels frequenzsteu- 
erbarery 1joispielsvei.se Scbrittmotoren, kann das Durch- 
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verd.n. Der Hen e eM„ l9r . r , ^ al , PSrderD)uln)e f" . 
ax. d r uc kbetriebener ^H^..^ ause . b Il t ^ 

Nach «„ P tg . 2 gela „ Rt da , Medlum j T 

:rr:: r~ - - - - — , « - ; 

Anrabi vo„ homponenten auf den Bedarf abgestimmt , samt- / 
liche Mischungskombinationen, insbesonder be! Farbe 
jeder Parbton hergestellt verden kann. Daraus eribt 
• ion eine fringe Lagerhaltung und die Vermeidmng ron * 
Restmengen. Durch die exafcte Ausbringung oder Zerstau- 
bung in DUsen „ird die mit den, betreff enden Medium Eu 
behandelnde Flfiche gleichmaflig beaufsehlagt . 
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